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TEKNOSEAL WASH FILLER 3090

Wash Filler
3090-00

TYPE

ANVENDELSE

SPECIELLE EGENSKABER

BRGRANSNINGER

2-komponent syrehaerdende, kromatfri WASH FILLER.

Anvendes bade til stal, aluminium, alu-zink samt varm- og elforzinket stal.

Hurtigtarrende filler med god slibbarhed.
Kan overlakeres med de fleste 1-komp., 2-komp. samt ovntgrrende produkter.

Testresultater viser at produktet ikke er helt sa korrosionsbestandig som
kromatholdige Wash Fillere, ndr emnerne udszettes for kraftig fugt- og saltpavirkning.

Relevante forundersggelser pa individuelle emner er derfor pakraevet.

TEKNISKE DATA
Heerder
Blandingsforhold

Brugstid ved +23 °C
(Potlife)

Volumen tgrstof
Total tarstofmasse

Flygtige organiske stoffer
(VOC)

Anbefalet lagtykkelse og
teoretisk reekkeevne

Tarretid ved +23 °C /50 % RH
- overfladetor (ISO 1517)

- handteringster (ISO 3678)

- overmalbarhed

Fortynder

Renggring

Nuance

Opbevaring

SIKKERHEDSDATA

Til denne serie anvendes TEKNOSEAL HARDENER 7240.

Angives i vaegt- og volumenforhold pa baselakkens etiket.

1 dggn.

1942 %
280 gl
680 gl

Tarfilm (um) Vadfilm (um)
20 100

Ca. 5 min.

Ca. 10 min.

Ved 20 °C: Min. 1 time.
Se side 2.

TEKNOSOLYV 6020-00.

Teoretisk raekkeevne (m?2/l)
10

Fremstilles i nuancerne hvid, sort, gra, oxydrgd, oxydgul og rosa.

Se side 2.

Se sikkerhedsdatablad.

Vend
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BRUGSANVISNING

Forbehandling

Blanding af komponenter

Pafgringsforhold

Pafaring

@VRIGE OPLYSNINGER

Overfladerne renggres for urenheder som kan veere skadelige for
overfladebehandlingen og malingen. Desuden fjernes vandoplgselige salte med
passende metoder. Overfladerne pa de forskellige materialer forbehandles
efterfalgende.

Koldvalset stal: Rengares med egnet forbehandlingskemikalie.

Varmvalset stal: Slyngrenses eller sandblaeses til rensningsgrad SA2Y: efter
normen ISO 8501-1:1988.

Aluminium: Egnet kemisk forbehandling. Kromatering, hvor udendgrs holdbarhed
kreeves.

For at opna et tilfredsstillende resultat, er det vigtigt, at heerderen indarbejdes
grundigt. Ufuldsteendig omrgaring eller fejldosering giver ujaevn heerdning og
forringer malingsfilmens egenskaber. Der sker i de fgrste 15 min. efter haerder
tilseetningen en viskositetsstigning. Endelig indstilling af sprgjteviskositeten skal
foretages derefter.

Overfladen, som skal males, skal vaere tar. Under pafgring og haerdning skal luftens,
malingens og overfladens temperatur veere over 10 °C og den relative luftfugtighed
under 80 %.

Udstyr Fortynder Retningsgivende viskositet
DIN-cup 4 mm 20 °C

Pensel/rulle TEKNOSOLYV 6020-00 18-20 s

Luftforstavning TEKNOSOLV 6020-00 - -

Airmix/aircoat TEKNOSOLYV 6020-00 - -

Airless TEKNOSOLYV 6020-00 - -

Lagerstabilitet: Se etiket.
Opbevaring skal ske i teetsluttende emballage.

Ovennaevnte vejledende informationer er baserede péa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os
ansvar for de opndede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kagberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formal og pafgringsmetoder under de faktiske pafgringsforhold. Teknos’ ansvar deekker alene skader
opstéet direkte som felge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og
sikkerhedsdatablade er tilgeengelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.
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