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HENSOTHERM 421 KS 

Vandbaseret indendørs brandhæmmende maling 
 

 
TYPE 
 

 
HENSOTHERM 421 KS er en vandbaseret brandhæmmende maling til indendørs 
anvendelse, som reagerer på varmepåvirkning ved at hæve til mange gange sin 
oprindelige lagtykkelse, og skabe et lag af kulholdigt isolerende skum, der forsinker 
stålet i at nå den kritiske temperatur. 
 

SPECIELLE EGENSKABER 
 

Brandbeskyttelse fra R15-R150 for åbne stålkonstruktioner og R15-R180 for lukkede 
stålkonstruktioner. Godkendt i h.t. EN 13501-2, ETA no. 16/0251. CE-mærkning 
gældende i h.t. 93/68/EWG. 
 

 
TEKNISKE DATA 
 

 

Volumentørstof 72 ±3 % (ISO 3233:1988) 
 

Anbefalet lagtykkelse og 
teoretisk rækkeevne 

    Påførings- 
    mængde  Teoretisk 
Tørfilm  Vådfilm  våd maling rækkeevne 
290 µm  400 µm  540 g/m²  2,5 m²/l 
430 µm  600 µm  800 g/m²  1,7 m²/l 
580 µm  800 µm  1070 g/m² 1,3 m²/l 
  

Flygtige organiske stoffer 
(VOC) 

 

Ca. 0 g/l 
 

Vægtfylde 1,34 kg/l 

Tørretid ved +23 °C / 50 % RH 
 
- Håndteringstør  

(tørfilm 500 µm) 
 
 
 
- overmalbarhed 

Højere relativ luftfugtighed og utilstrækkelig ventilation kan forlænge tørretiden. 
 
 
+ 10 °C/efter 6 timer 
+ 20 °C/efter 3 timer 
+ 30 °C/efter 2 timer 
 

Temperatur 
Med sig selv 

Min.* Maks. 

+ 10 °C 36 timer - 

+ 20 °C 24 timer - 

+ 30 °C 12 timer - 

*Se Topcoat påføring for yderligere information. 
 
En forøgelse af lagtykkelsen og en højere luftfugtighed i lokalet vil normalt forsinke 
tørringsprocessen. 
 

Fortynder Vand (fortynding max. 3,0 vægt-%). 
 

Rengøring Vand 

SIKKERHEDSDATA Se sikkerhedsdatablad. 
 
 
 
 

Vend 

 

http://www.teknos.com/


TEKNISK DATABLAD Z062-00  
Side 2 

 
BRUGSANVISNING 
 

 

Forbehandling 

 
Overfladerne rengøres for urenheder som kan være skadelige for 
overfladebehandlingen og malingen. Desuden fjernes vandopløselige salte med 
passende metoder. 
 
HENSOTHERM 421 KS er udviklet til påføring på forbehandlede og primede stål 
overflader. Ståloverflader: Sandblæsning til renhedsgrad Sa 2½ (ISO 8501-1). 
Egnede primer: Epoxy primer TEKNOPOX PRIMER 4, TEKNOPLAST  
PRIMER 5, TEKNOPLAST PRIMER 7, INERTA PRIMER 5, vandbaseret epoxy primer 
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3, alkyd primer TEKNOLAC PRIMER 0168-00 og 
vandbaseret akryl primer KORRO AQUA 2741. 
 
Hvorvidt overflader behandlet med andre malingstyper er egnede vurderes separat. 
 

Påføringsforhold 

 
Overfladen, der skal males, skal være tør. Under påføring og tørring skal luftens, 
malingens og overfladens temperatur være over 5 °C og den relative luftfugtighed være 
under 80 %. Under blanding og påføring skal malingens temperatur være over +15 °C. 
Desuden skal overfladens og malingens temperatur være mindst 5 °C over luftens 
dugpunkt. God ventilation, øgede temperaturer og lavere relativ luftfugtighed vil 
forkorte tørretiden. Det anbefales dog, at stålets temperatur under påføring og tørring 
er maks. +35 °C. 
 

Brandhæmmende maling, 
påføringsmetode 
 

Den lagtykkelse, der skal opnås, bestemmes af den struktur, der skal males, den 
såkaldte kritiske temperatur og den krævede brandhæmmende tid (jf. separate 
beregningsinstruktioner). 
 
Airless sprøjtepåføring anbefales for at opnå den specificerede lagtykkelse. Anbefalet 
trykforhold er >45:1 og airless sprøjte dyse 0,017”-0,025”. Anbefalet første lag er 400 
µm. Maksimum for et lag er 800 µm vådfilm. 
 
Pensel og rulle kan også anvendes, når maksimum for et lag er 500 g/m². 
 

Topcoat påføring 
 

Det første lag med HENSOTHERM 421 KS skal tørre mindst 24 timer inden den 
overmales. 
 
Påføring af topcoat efter at HENSOTHERM 421 KS er tørret helt igennem efter mindst 
24 timer. Om HENSOTHERM 420 KS er helt tør, kan efterprøves med en fingernegl. 
 
Påføring på testmateriale anbefales for at fastlægge den anvendelsesteknik og 
fortynding, der giver det bedst mulige overfladebehandlingsresultat. Den mulige 
porøsitet af den brandhæmmende maling skal tages i betragtning, når den skal 
overfladebehandles. Det bedste resultat opnås ved anvendelse af den såkaldte mist 
coat teknik, hvor den ufortyndede eller fortyndede topcoat sprøjtes i mange tynde lag. 
 
Overflader malet med brandhæmmende maling skal behandles med en topcoat, inden 
de midlertidigt udsættes for vejrliget, f.eks. under transport og montering. Egnet topcoat 
er TEKNOCRYL 100. 
 
På færdig monterede konstruktioner i tørre rum indendørs (korrosionskategori C1) kan 
der anvendes vandbaseret TEKNOCRYL AQUA 350 samt EKORA 20 og TELA 20. 
 
Anbefalet tør lagtykkelse for topcoat er 30-50 μm, for EKORA 20 dog 40 μm. 
 
Konstruktioner behandlet med brandhæmmende maling er modtagelige for fugt og skal 
derfor altid beskyttes ved passende metoder mod fugt under opbevaring udendørs og 
transport, f.eks. med presenninger. Konstruktioner malet med brandhæmmende maling 
skal pakkes og håndteres omhyggeligt for at undgå mekaniske skader. Beskadigede 
områder skal straks beskyttes med en topcoat for at undgå skader forårsaget af fugt. 
 
 

ØVRIGE OPLYSNINGER 

 
Lagerstabilitet 12 måneder. Opbevares køligt og i tætsluttende emballage. 
 
 
 

 
Ovennævnte vejledende informationer er baserede på laboratorieforsøg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke påtage os 
ansvar for de opnåede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan køberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste 
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formål og påføringsmetoder under de faktiske påføringsforhold. Teknos’ ansvar dækker alene skader 
opstået direkte som følge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og sikkerhedsdatablade 
er tilgængelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.  
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