NS2081 - NS2084 - NS2087
ULTRA PERFORMANCE

NON-SANDING SURFACER

PRODUKTBESKRIVELSE

Baseret pa patenteret Axalta-kemi leverer NS2081 -
NS2084 - NS2087 Ultra Performance Non-Sanding
Surfacer fra Cromax den mest produktive
forberedelsesproces, ved lakering af nye dele. Med
en meget imponerende fem minutters flash-off-tid
under Cromax Pro og Cromax Basecoat, er den ideel
til alle veerksteder der gerne vil optimere
gennemstrgmningen.

Et non-sanding surfacer til nye panelreparationer,
der bryder registreringer for gennemstremning og
kombinerer ultraproduktiv ydeevnhe med premium
udseende

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

EGENSKABER

Meget imponerende overmaling- og
efterbehandlingstid efter fem minutter lufttarring,
afhaengigt af lokale klimaforhold. Ingen tvungen
eller IR-tgrring nadvendig.

Udseendet i hgj kvalitet giver enestaende glans
vedholdenhed efter toplakken.

Let at anvende i 1 til 2 sprgjtegange med
fremragende vertikal stabilitet.

Simple 1:1:0.2 blandingsforhold med AR7202
Non-Sanding Surfacer Activator og AZ9800
Energy Surfacer Accelerator.

Vaesentlige energibesparelser og en del af Ultra
Performance Energy System, som gar det til den
hurtigste behandling et nyt panel pa.

Brug af PS1800 Metal Pretreatment Wipes er
obligatorisk pa metalunderlag.

En del af ValueShade konceptet: fas i hvidt
(VS1), gra (VS4) og sort (VS7).

| kombination med AZ9700 Ultra Performance
Plastic Additive kan det bruges direkt til plastik
lakering af de mest almindeligt anvendte
plastikunderlag pa personbiler.
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ANVENDELSESTEKNISK INFORMATION

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Forarbejdning STANDARD NON-SANDING

p— Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
@ undgé hud- og gjenirritation.

=

Stal, galvaniseret stal og blgd aluminium, slebet og rengjort, behandlet med PS1800 Metal
Pretreatment Wipes

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemeerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Undergrunde, som er forarbejdet med 2K polyesterprodukter og derefter slebet let og rengjorte.

s

] 0 ________
: NS2081 100

NS2084 - 25 55 100 75 45 -

NS2087 - - - - 25 55 100

Volumen Veaegt Volumen Veegt

NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100 1 100

AR7202 1 59 1 59

AZ9800 0.2 11 - -

XB387 - - 0.2 11

ved 20 °C: 30 min. - 1 t.

E’_E@

HVLP 1.3-1.6 0.7 bart luftkappetryk
Kompatibel 1.3-1.6 1.5 - 1.8 bart Indgangstryk
Se producentens anbefalinger
—= 1 - 2 sprgjtegange Slutafluftning: 5 min. - 8 t.
:’% )1 m projtegang 9
* Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + klarlak
/N C5035 Low Emission 2K Toplak

Aktiveret Cromax Basecoat + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Basecoat + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

VOC tilpasset 2004/42/11B(c)(540) 540: EU greenseveaerdien for dette produkt (Kategori: IIBCategory>) i sprgjteklar blanding er
maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i sprgjteklar blanding er
maks. 540 g/l.
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ANVENDELSESTEKNISK INFORMATION

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Forarbejdning STANDARD PLASTIK

p— Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
@ undgé hud- og gjenirritation.

=

Reparationer pa rensede og slebne ydre kunststofdele pa personbiler

OEM Primer til kunststof, slebet og rengjort.

Nye udvendige almindelige bildele af plast, tempereres 60 min. 60-65 ° C / fgrste renggring brug en
ultrafin scotch brite gennemveedet med 3871S Plastic Prepclean / slutrengering med en klud fugtet
med 3950S Anti-static Degreaser.

Tgr undergrunden af for at Igsne og fierne alle urenheder. Umiddelbart derefter aftarring med en ren

s

klud.
Skift klud ofte, brug aldrig en snavset klud.
] 0 ________
: NS2081 100
NS2084 - 25 55 100 75 45 -
NS2087 - - - - 25 55 100
- standardPlastcs
Volumen Veegt
NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100
AR7202 1 59
AZ9700 0.4 22

N
Vi

ved 20 °C: 30 min. - 1 t.

Eme
i

HVLP 0.7 bart luftkappetryk
Kompatibel 1.3 - 1.6 1.5 - 1.8 bart Indgangstryk
Se producentens anbefalinger
—= 1 - 2 sprgjtegange Slutafluftning: 5 min. - 8 t.
:,% )1 m projtegang 9
* Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + elastificeret klarlak
AN Elastificeret C5035 Low Emission 2K Toplak

Aktiveret Cromax Basecoat + Elastificeret CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Basecoat + Elastificeret CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

VOC tilpasset 2004/42/11B(c)(540) 540: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: IIBCategory>) i sprgjteklar blanding er
maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i sprgjteklar blanding er
maks. 540 g/l.
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ANVENDELSESTEKNISK INFORMATION

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Produkter

NS2081 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS1
NS2084 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS4
NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS7
AR7202 Non-Sanding Surfacer Activator

AZ9800 Energy Surfacer Accelerator

AZ9700 Ultra Performance Plastic Additive

XB387 HI-Temp Thinner

E‘ Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Chromaweb og af den relevante ATI.

In

DIN 4: 13- 14 s ved 20°C
rs
(

25-50 um
DFT
Teoretisk 390 m?%/I ved 1 p tarfilmlagtykkelse
rekkeevne Pa grund af forskellige activator egenskaber og forskellige blandeforhold i sprajteklare blandinger i

nogle ATl'er kan beregningen af den teoretiske raekkeevne variere.
Bemeerk: Det praktiske materialeforbrug afhaenger af flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
overfladedannelse, anvendelsesmetode, sprgjtepistol indstilling, indgangstryk, etc.

Efter brug renggres pistolerne med et egnet oplgsningsmiddelholdigt renggringsmiddel.
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ANVENDELSESTEKNISK INFORMATION

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Henvisninger

- Ingen brug afWash Primer eller 2K EP Primer Surfacers under NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra
Performance Non-Sanding Surfacer.

- Brugen af PS1800 Metal Pretreatment Wipes er obligatorisk pa blanke metalliske undergrunde.
Hvis ikke de bruges, kan det pavises i en neermere analyse.

- NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer er egnet til reparation af
3-lags farver med Cromax Pro Basecoat. Se den tilsvarende Cromax Pro Basecoat
Anvendelsestekniske information for pafering af 3 Lags farver.

- Meget tidlig let slibning er farst mulig efter 5 min.

- Emballagen skal lukkes straks efter brug.

- Materialet skal have rumtemperatur (18-25°C) for anvendelse.

- Luftfugtighed har en accelererende indflydelse pa terring og pot-life.

- Hvis NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer blandes med AZ9700
Ultra Performance Plastic Additive, kan denne blanding ogsa pafgres pa tilstedende metaldele
(bart metal skal forbehandles med PS1800 Metal Pretreatment Wipes), selvom dette ikke er den
primeere hensigt.

- Omrgr omhyggeligt manuelt, for dasen seettes ind i blandeanlaegget.

- For improved adhesion properties, particularly on critical plastic substrates such as e.g. PP, the use
of Cromax Plastic Adhesion Promotor 800R/800RA prior the application of NS2081 - NS2084 -
NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer mixed with AZ9700 Ultra Performance Plastic
Additive is recommended.

- For more detailed information, e.g. suitable plastic substrates, please refer to the Cromax Plastic
Painting System Data Sheet CXPlasticSystem.

mellemgra ValueShades kan ogsa opnas ved at blande NS2081 og NS2087.

93 82 60 35 17 -

NS2081 100

NS2087 - 7 18 40 65 83 100

Se sikkerhedsdatabladet igennem for forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremaerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler, altid iagttages.

Alle andre produkter angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores Cromax produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke hgrer til
vores Cromax produktsortiment, (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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