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-
“w~DEBEER High Production Non-Sanding Primer
¢ REFINISH Grey GS907

PRODUKT BESKRIVELSE

8-74610 High Production Non-Sanding Primer Grey GS907 er en polyuretanprimer med mange anvendelsesformal. Anvendes i vadt-i-vadt. Denne
primer kan anvendes som, slibefri primer eller til korrekt rengjorte, uslebne OEM e-Coat-paneler. Til lakering ved sma og store reparationer. Fas
i hvid, mellemgra og sort. Hvid og sort kan kombineres til at give alle seks gra nuancer. Disse recepter fi ndes i vores ICRIS-system. 8-74610 High
Production Non-Sanding Primer Grey GS907 kan paferes direkte pa korrekt klargjorte udvendige plastikdele til biler, sdésom PP-EDM, TPO, ABS, PUR
& PA, nar DeBeer 1-60 1K Plastic Primer tilseettes i stedet for fortynder.

BLANDEFORHOLD PRODUKTER

3:1Primer : MS Hardener + 10% Uni Thinner 47-55 MS Hardener Medium
3:1Primer : HS Hardener + 10% Uni Thinner 47-65 MS Hardener Slow

:E 5:1Primer: H5420 Hardener + 25% Uni Thinner 8-150 HS Hardener Medium
|
| —

8-160 HS Hardener Slow
8-450 HS420 Hardener Medium
8-460 HS420 Hardener Slow

PISTOL SETUP 1-151 Uni Thinner Medium
1-161 Uni Thinner Slow
TRYSKA (MM) IBL/I:I;(IV:S?II)JCHU 8-181HS420 spe;ial Thinner
51 1-60 1K Plastic Primer
HVLP 1314 22 1-171 Uni Thinner Very Slow
HE 13-14 2/29 47-91Spot Repair Thinner
1-231 Fade-Out Thinner
PAFORING 8-181 HS420 Special Thinner

(Anbefalet ved temperaturer over 25 0C).

1lag 30 - 35 pm (1.2-14 mil)
— UNDERLAG

Korrekt rengjorte og uslebne OEM e-Coat-emner.
Korrekt rengjort og slebet originalt OEM-laksystem.
Korrekt rengjorte og slebne GRP glasfi ber forstaerkede
AFLUFTNING / TORRETIDER polyesterlaminater 1-15 Washprimer. Nyt bart metal der

ikke overstiger 10 cm2 (1-15 Washprimer anbefales).

SCHNUTINA NUCENE SUSEN{

M\ M\, !029[“,‘2,5# 60°C/140°F Maling af plastikdele: 8-74610 High Production
m— [ ni Odtakani Non-Sanding Primer Grey GS907 kan paferes
5 . . . direkte pa korrekt rengjorte og klargjorte udvendige
T T prac plastikdele til personbiler. Brug de blandingsforhold,
Suché pro_ Suché pro_ der er naevnt ovenfor og erstat Uni Thinner %
pulaci manipulaci N . o
cuche uche med DeBeer 1-60 1K Plastic Primer. Bruges pa
poutitt pasky poutiti pasky almindelige udvendige plastikdele til biler. Denne
Suché . blandingskombination kan ogsa anvendes ovenpa
uché pro Suché pro ;
| brougeni brouseni korrekt rengjorte, uslebne OEM e-Coat-emner.
Suché pro leSténi Suché pro leSténi Hvis GRP-gelcoaten er brudt igennem til fibrene,

ma der IKKE bruges 8-74610 High Production

Hvis 8-74610 High Production Non-Sanding Primer Grey Non-Sanding Primer Grey GS907.

GS907 anvendes sammen med 1-60 1K Plastic Primer,
vil vedhzeftningen pa plastikunderlag udvikle sig med

tiden. Den optimale vedhaeftning opnas efter 2 dages OVERFLADE FORBEREDELSE
hardning, dog med hensyntagen til det specifikke Vask overfl aden med 9-851 WaterBase 900+ Series
lags tykkelse, affugtningstiderne og torretiderne. Degreaser eller en mild oplesning af rengeringsmiddel
og vand, skyl efter med vand og ter overfladen af.
BRUGSTID VED 20°C (68°F) Affedt overfl aden med 1-951 Silicone Remover og ter

efter med en ren klud, inden produktet fordamper.

Hvis det er nedvendigt med afsluttende slibning
bruges P400, hvis hele emnet skal grundes, og ved
pletreparationer/ lokal grunding slibes der med P500.
Affedt overfladen med 1-951 Silicone Remover og tor
efter med en ren klud, inden produktet fordamper. Ved
klargering af plastikoverflader henvises til det tekniske
dataark for 1-60 1K Plastic Primer for oplysninger
vedrerende anbefalinger til klargeringen af plastikdele

60 minutter

Afdzk hele koretajet for at undga sprojtestov.

Efter 48 timer slibes grundigt med P400-P500,
inden top-lakken kan paferes.

Data pa dette ark repraesenterer typiske veerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, bor disse oplysninger kun tjene som generel vejledning.
Valspar patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. MEDMINDRE VALSPAR UDTRYKKER ANDET SKRIFTLIGT, STILLER VALSPAR INGEN GARANTIER, UDTRYKKELIGT Va S a r
ELLER UNDERFORSTAET OG FRASKRIVER SIG ALLE UNDERFORSTAEDE GARANTIER, HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL EN BESTEMT BRUG ELLER FRIHED FRA

PATENTKRANKELSE. VALSPAR ER IKKE ANSVARLIG FOR NOGEN SKADER, HVERKEN SARLIGE, TILFALDIGE ELLER FOLGEMASSIGE. Den eneste losning pa eventuelle fejl pa dette produkt er AUTOMOTIVE
udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.
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ADDITIVER

\v 47-39 2K Elastic (tilfoj en maengde pa 5 - 35%)

NASTE LAG

MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series

MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
v MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series

MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

For at opna det bedste resultat, anbefales
det, at anvende en HS420 klarlak.

FYSISKE DATA

EU FORORDNING

VOC-kode

2004/42/11B(c)(540)480

Produktets underkategori (ifolge direktiv
2004/42/EF) og maks. VOC-indhold (1SO
11890-1/2) af det feerdige produkt.

1IB / c. Primer - Overfladebehandling/
fyldstof og generel (metal) primer. EU-
greensevaerdier: 540 g/I. (2007) Dette
produktindeholder hojst 480 g/l VOC.

Kemisk base /

Sammensztning 2K polyuretan-primer

Viskositet (RTS)

15 -17 Dincup 4 / 20°C

Vagtforhold 1344
Flammepunkt 28°C/82°F
Vol. % Tarstof 423
30-35pm
Fysiske Egenskaber Lagtykkelse
1.2-1.4 mil

14 m2/L/30 pm

Forbrug

570 ft2/Gal/1.2 mil
Glans Lavglans
Farve Gra

BESKYTTELSE

Brug egnet dndedraetsvaern (vi
anbefaler friskluftforsynet helmaske).

Du finder mere detaljerede oplysninger ved at
klikke pa folgende link til sikkerhedsdatabladet:

https://sds.de-beer.com

RENGORING
v 1-051 Gun Cleaner
\a

HOLBARHED VED OPBEVARING

Min. 2 ar; (under normal opbevaringsforhold 10°C - 30°C/50°F - 90°F)
(udbnet beholder).

BEMZARK

Alle rapporterede produktegenskaber pa TDS bestemmes
ved en temperatur pa 20° C, medmindre andet er angivet.

Genrenggring: Hvis grundingen bliver delt op:

hvis det grundede emne er udsat for et abent milje
(eksempelvis udenfor en sprajtekabine), skal
emnet rengeres pa ny med 1-951 Silicone Remover,
(efter 1time fra paforing og op til 48 timer efter)
for toplakken paferes. Affedt og tor af-metode.
Hojtryksspuling af nymalede plastikdele anbefales
ikke inden for en uge efter maling og hzerdning.

Data pa dette ark repraesenterer typiske veerdier. | og med at applikationsvariabler er en vigtig faktor for produktets ydeevne, bor disse oplysninger kun tjene som generel vejledning.
Valspar patager sig intet ansvar eller forpligtelse for brug af disse oplysninger. MEDMINDRE VALSPAR UDTRYKKER ANDET SKRIFTLIGT, STILLER VALSPAR INGEN GARANTIER, UDTRYKKELIGT Va S a r
ELLER UNDERFORSTAET OG FRASKRIVER SIG ALLE UNDERFORSTAEDE GARANTIER, HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL EN BESTEMT BRUG ELLER FRIHED FRA

PATENTKRANKELSE. VALSPAR ER IKKE ANSVARLIG FOR NOGEN SKADER, HVERKEN SARLIGE, TILFALDIGE ELLER FOLGEMASSIGE. Den eneste losning pa eventuelle fejl pa dette produkt er AUTOMOTIVE
udskiftning af det defekte produkt eller tilbagebetaling af kebsprisen efter vores valg. © 2012 Valspar Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.
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