Standocryl VOC Platinum Clear K9570

Standocryl VOC Platinum Clear K9570 Igser kundernes krav
om en VOC-kompatibel, slidstzerk klarlak. Takket veere dens
saerlige elasticitet er selv bgrster i bilvaske ikke laengere
noget problem med denne lak, som er ekstrem mekanisk- og
kemikalieresistent. Den sdkaldte "reflow"-effekt betyder, at
nar den pavirkes af varme, flyder lakken sammen igen over
mindre ridser og daekker dermed mindre skader. Standocryl
VOC Platinum Clear vaerdsaettes ikke kun af
omlakeringseksperter, men ogsa af kendte bilproducenter,
der har godkendt den til reparations- og garantiarbejde. Den
kan hurtigt og palideligt pafgres af en professionel
omlakeringsekspert og kraever ikke megen polering, hvilket
gor den velegnet til bl.a. touch-ups.

- Pafgring ved en enkelt sprgjtegang (One Visit Application).
- Velegnet til reparationer, som skal godkendes.

- Seerlig VOC-kompatibel klarlak med reflow -effekt, der beskytter
ved bilvask.

+ Ridsefast hgjglans til klarlak-over-grunder-systemer.
+ Ekstrem hgj mekanisk og kemisk resistens.

+ Tvungen ovn tgrring: 25-35 minutter ved 60 °C - 65 °C
objekt-temperatur.

+ VOC-kompatibel.

Bodyguarden.
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Forarbejdning STANDARD - VOC

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgéa hud- og gjenirritation.

Standoblue Basecoat/ Standohyd Plus Basecoat: Overfladen skal vaere tar / Afluftningstid inden
forarbejdning i henhold til det tekniske datablad.
Eksisterende lakeringer: Undergrunden skal veere slebet og affedtet inden forarbejdning.

T

Vol. Veegt Vol. Veegt
3 100 1 38
K9570 VOC 20-25

VOC 30-40

Pot-life ved 20°C: 1 Time 20 min. - 1 Time 40 min.

Compliant 1.3-1.4mm 1.8-2.2 bar Indgangstryk
HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar Forstgvertryk
Se fabrikantens anbefalinger

0.5+1 med mellemafluftning: 0 min. - 2 min.

1 arbejdsgang Slutafluftning: 5 min. - 10 min.

1. sprgjtegang: tynd og lukket
2. Normal sprgjtegang

20 °C 12 Time - 16 Time 12 Time - 16 Time

60-65°C 25 min. - 30 min. 30 min. - 35 min.

Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembgige).
Halv styrke: 5 min.
Fuld styrke: 10 - 15 min.
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Produkter

Standocryl VOC Platinum Clear K9570

Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 30-40

Produktmix

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Standowin IQ og af den relevante ATI.
Udvalget af Activator og Thinner er afheengig af forarbejdningstemperaturen og starrelse af
skadesomradet.

VOC 20-25 Mellemhaerder til dellakering og lakering af flere dele. Anbefales ved
forarbejdningstemperaturer pa 20-25°C.
VOC 30-40 Lang heerder, der ikke er accelereret , egnet til mellemstore til store

reparationer. Anbefales ved meget hgje temperaturer, fx fra 30-40°C.

ISO 4: 41 - 49 s ved 20°C
DIN 4: 17 - 19 s ved 20°C

45 - 55 ym

Standocryl VOC Platinum Clear K9570 kan overlakeres efter 24 timer, uden mellemslibning

Efter brug renggres pistolerne med et passende renggringsmiddel pa oplgsningsmiddelbasis.

Henvisninger

« Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) far anvendelse.
- Husk ekstra tid til opvarmning for at opna objekttemperatur.
- Overskydende brugsfaerdigt materiale ma ikke haeldes i originalemballagen igen.

- Daser med heaerderbinder skal lukkes helt teet straks efter brug, da produktet reagerer pa
luftfugtighed og vand og dermed mister dets heerderegenskaber.

- Ma kun forarbejdes med Standox VOC heerder 30-40 eller Standox VOC heerder 20-25.

- Standocryl VOC-Platinum-Klarlak K9570 ma ikke anvendes sammen med Standox Elastisk Additiv
5660 eller Standox Special Mat 5630, fordi lakkens egenskaber kan pavirkes i negativ retning.

- I lande uden VOC lovgivning kan der ogsa bruges Standox basislak.
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UDTONING / POLERING
"Pa ridsefaste originale
fabrikslakeringer (fx Mercedes Benz/PSA)."

Bemeerk:
"Sma flader, som er direkte synlige, skal ikke udtones.
(fx. horisontale flader som hjelme, tage osv.)"

Forbehandling:

"Hele udtoningsomradet slibes

omhyggeligt med excenter slibemaskine

fx 3M Trizact P 3000 finslibepapir 50076"

150 mm (til mindre flader er 75 mm bedst).

Sma indesluttede stgvpartikler kan forarbejdes med Trizact slibepapir inden den egentlige arbejdsproces saettes i gang.

Lakering:

Standocryl VOC Platinum-Klarlak K9570 indstilles ifalge Anvendelsesteknisk information.
a) Reparationsstedet lakeres med sprgjteklar klarlak

"b) Pafgr Standox Smart Blend Plus ren pa

den tilgreensende gammellakering indenfor den slebne flade."

Tarring:

Ovntgrring 30 - 35 minutter ved 60 - 65°C objekttemperatur.
"Efterfglgende IR-tgrring (kortbglge) i mindst

12 minutter ved 100% ydelse."

Efter afkgling 1 - 3 timer:

"Hele fladen slibes roterende med fx 3M Trizact P3000 artikel 50076, vaer isaer opmaerksom pa overgangszonerne
(se ogsa ""Lakering"™ b) "

"Udtoningszonerne poleres med handen med fin polerepasta

Perfect-it™Ill Extra Fin Slibepasta 80349), 3M Fast cut plus Slibepasta 50417 eller Farecla G3 ultra.

En tilstreekkelig slibning skal absolut kunne garanteres. "

Polering:

"a) Polering med en poleremaskine (middel hastighed) og en lille maengde poleremiddel pa den anbefalede polerepude (se
anbefalet poleremiddel). Fx 3M 50417 med polerepude 50487 (gren). For at opna de bedste resultater ma der ikke bruges
forskellige poleresystemer / fabrikater.

Veer opmeerksom pa maskinens omdrejningsretning og undgéa at polere mod lakeringskanten. "

b) Safremt et slar skal fiernes fra overfladen, skal der efterpoleres (middel til hgj hastighed) med et finere poleremiddel, fx
3M Perfect-it lll Extra Fine Plus slibepasta 80349 med dertil harende orange polerepude.

c) Voks og olie fiernes ved hjeelp af 3M Finish Kontrolspray 55535 eller Standox Silikonefjerner for at se, om en eventuel
efterbehandling er pakraevet.*

d) for at fierne hologrammer og beskytte overfladen finpoleres igen med excenter poleremaskine og fint poleremiddel som
fx 3M 50383 Anti-Hologramm Politur eller Farecla G3. Brug en passende blad polerepude.

Hvis der ikke opnas en tilfredsstillende finish i ferste omgang ber hele poleringsprocessen gentages.

*Det er ogsa muligt at anvende poleremidler eller produkter af andre fabrikater. Veaer saerligt opmeerksom pa fabrikantens
anbefalinger.
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Se sikkerhedsdatabladet igennem far forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremeerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Standox angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke hgrer til
produktsortimentet Standox (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, meerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegreenset for eendringer og tilfajelser.
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