Standofleet CR Wash Primer U2550

An Axalta Coating Systems Brand

Passiverende atsende primer.

- Fremragende rustbeskyttelse til de mest kraevende
miljger.

+ Overlegen heaefteevne.

- Indeholder zink-kromat.

- Specifikt til rusts-tilbgjelige underlag.

- Pafgres i tre lag.
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Forarbejdning STANDARD

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgéa hud- og gjenirritation.

Bart stél, slebet og renset.

Slebne og rensede, galvanisk forzinkede stalplader eller bigdaluminium.
Forbehandlede korrosionsskader (fx slebne)

Slebet aedelstal

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Flader, der er forarbejdet med 2K Polyester produkter og derefter slebet fint.

I R

Vol. Veegt Vol. Veegt
1 100 1 88
U2550 FLEET U2560 *

* Blandet materiale skal anvendes samme dag.

Pot-life ved 20°C: 8 Time

Compliant 1.3-1.5mm 2-2.5bar Indgangstryk
HVLP 1.3-1.5mm 0.7 bar Forstgvertryk
membranpumpe 1.1 mm 2.5 -3 bar Forstavertryk
membranpumpe 1.1 mm 0.8-1.2 bar materialetryk

Se fabrikantens anbefalinger

2 Sprejtegange Slutafluftning: 30 min.
med mellemafluftning: 10 min. - 15 min.

2K Filler
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Produkter

Standofleet CR Wash Primer U2550

Standofleet CR Activator U2560

Produktmix
Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Standowin 1Q og af den relevante ATI.
8-10 um
DFT "
‘“ % Efter brug rengares pistolerne med en passende fortynder baseret pa oplgsningsmidler.
Henvisninger

- Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) fgr anvendelse.

- Overskydende brugsfaerdigt materiale ma ikke haeldes i originalemballagen igen.

- Overlakering inden for hgjst 24 timer.

- Den teoretiske reekkeevne er 13,8 m2/l ved 8 uym taerfilmlagtykkelse.

- Skal forarbejdes i kombination med Standofleet 2K fylder / VOC fylder i trelagsopbygning.
- Ma ikke overlakeres med polyester-, EP-, Standohyd- og Standoblue produkter.

- Efter slibning og rengering skal aluminium straks grundes, for at undga oxidation og efterfglgende
vedhaeftningsproblemer.

- Dette produkt indeholder kromater.
- Ved forarbejdning med kromater og bly kraeves specielle sikkerheds- og forarbejdningsanvisninger.

Se sikkerhedsdatabladet igennem for forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremeerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Standox angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke hgrer til
produktsortimentet Standox (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldstaendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.

=2

SX-DA CV612 Version 24 1903 3/3



