Standox VOC Xtra Filler U7560

U7560
- FC2GRAU/ GREV)

STANDOX -

A8 Axclio Cogi,

An Axalta Coating Systems Brand

Den universelle Standox VOC Xtra Sanding Filler U7560
tilbyder den nyeste generation af fylder-teknologi, der
giver optimale resultater. Med kompromisilgs kvalitet
og hastighed skaber den det ideelle grundlag for
enestdende overflader. Dens fordele er isar tydelige,
nadr den anvendes i kombination med de nye VOC X
hzerdere. Den opfylder ogsa strenge
godkendelseskriterier.

- Ekstremt gode fyldegenskaber.

- Fremragende overflade til forbedring af deeklakkers
forsegling.

- Enestdende tgrring.

- Meget robust pafgrings- og tgrreegenskaber.

- P&fgring i en arbejdsgang (One Visit Application) pa nye
paneler.

- VOC kompatibel sanding/surfacer.

- God lodret stabilitet.

- 5:1 med Thinner.

Nyeste generation af fylder-teknologi, der giver
optimale resultater.
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Forarbejdning STANDARD SLIBNING VOC

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgéa hud- og gjenirritation.

Syre Primer eller epoxy primer

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemeerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Flader, der er forarbejdet med 2K Polyester produkter og derefter slebet fint.

Glasfiberforstaerkede polyester-undergrunde, fri for slipmidler, rengjorte og slebne.

Vol. Veegt Vol. Veegt Vol. Veegt
5 100 1 14 5-10% 3-8
u7560 VOC 10-20 VOC T 15-30

VOC 20-25 VOC T 30-40

VOC 25-30

VOC 30-40
Vol. Veegt Vol. Veegt Vol. Veegt
5 100 1 15 10 - 15% 7- 11
u7560 VOC 25-25 X VOC T 15-30

VOC 30-40 X VOC T 30-40

Pot-life ved 20°C: 45 min. - 1 Time 15 min.

sprojtedyse Sprajtetryk I
Compliant 1.6-1.8mm 1.5-2bar Indgangstryk
HVLP 1.7-1.9mm 0.7 bar Forstgvertryk
Se fabrikantens anbefalinger
1 - 3 Sprgjtegange med mellemafluftning: 5 min. - 10 min.
for ovntgrring: 5 min. - 10 min.
. [60-100y 100 - 250p
20 °C 2 Time - 3 Time 12 Time - 16 Time
60 -65°C 15 min. - 20 min. 20 min. - 25 min.

Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembgige).
Halv styrke: 2 min.
Fuld styrke: 8 min.

P400 - P600

2K deeklak
Standoblue Basecoat/ Standohyd Plus Basecoat + klarlak
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Produkter

Standox VOC Xtra Filler U7560

Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 20-25X
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40
Standox Hardener VOC 30-40X

Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40

Produktmix

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Standowin IQ og af den relevante ATI.
Udvalget af Hardener og Thinner er afhaengig af forarbejdningstemperaturen og starrelse af

skadesomradet.

VOC 10-20 Accelereret kort haerder til mikro, plet- og delreparationer. Anbefales ved lavere
forarbejdningstemperaturer, fx fra 10-20°C.

VOC 20-25 Mellemhaerder til dellakering og lakering af flere dele. Anbefales ved
forarbejdningstemperaturer pa 20-25°C.

VOC 20-25 X Mellemhaerder til dellakering og lakering af flere dele. Anbefales ved
forarbejdningstemperaturer pa 20-25°C. Bruges i udvalgte fyldere.

VOC 25-30 Medium-langsom heerder er egnet til mellemstore og store reparationer.
Anbefales ogsa til varme forhold f.eks 25-30°C.

VOC 30-40 Lang haerder, der ikke er accelereret , egnet til mellemstore til store
reparationer. Anbefales ved meget hgje temperaturer, fx fra 30-40°C.

VOC 30-40 X Lang heerder, der ikke er accelereret , egnet til mellemstore til store
reparationer. Anbefales ved meget hgje temperaturer, fx fra 30-40°C. Bruges i
udvalgte Standox fyldere.

VOC T 15-30 Mellem fortynder egnet til reparationslakering af enkelte dele, flere dele og af
store overflader. Bruges hovedsageligt ved temperaturer fra 15-30°C.

VOC T 30-40 Lang fortynder egnet til reparation af mellem til store overflader. Anbefales ved

meget hgje temperaturer, fx fra 30-40°C.

ISO 5: 18 - 23 s ved 20°C
DIN 4: 18 - 22 s ved 20°C

40 - 80 ym /lag

Efter brug rengares pistolerne med et passende renggringsmiddel pa oplgsningsmiddelbasis.
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Henvisninger

- Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) fgr anvendelse.
- Omrer omhyggeligt og seet beholderen ind i blandeanlaegget.
- Husk ekstra tid til opvarmning for at opnéa objekttemperatur.

- Den bedste isolering opnas ved tarfilmlagtykkelser pa 80 - 120 u i 2 sprejtegange ved lufttarring
natten over eller ved straletarring. Ved kritiske undergrunde kraeves et fint forarbejde og derefter
skal der pafares fylder over hele fladen.

- Overskydende brugsfaerdigt materiale ma ikke haeldes i originalemballagen igen.

- Nar fylderen bruges til overlakering af syreholdige grundere, kraeves lufttgrring natten over eller
ovntgrring.

- Fylderen kan indfarves med op til 15% Standocryl VOC-Autolak. Kan have indflydelse pa terring og
slibbarhed.

- Kan forarbejdes med to sprgjtegange lige efter hinanden uden mellemaflutning. Anbefales kun til
nye plader, der kraever en begraenset lagtykkelse, fx 70-85 p.

- I lande uden VOC lovgivning kan der ogsa bruges Standox basislak / Standocryl 2K autolak
/Standocryl 2K-autolak NY til overlakering.

- 15% af Standox Plasticizer kan tilsaettes til Fylderen, fgr der tilsaettes haerder,

men blandingsforholdet vil aendre sig.
Blandet med Standox Heerder VOC - 4:1 + 10% VOC Fortynder.

Se sikkerhedsdatabladet igennem far forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremaerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Standox angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke herer til
produktsortimentet Standox (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
2&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser gaelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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