STRENOMETER ® INFORMATION

VEDHAEFTNING

Gittersnitmetoden

De fleste produkter har en beskyttende eller
kosmetisk beleegning. En darlig beleegning
kan medfgre store udgifter til reparationer eller
total ombearbejdning.

Ved at teste vedheeftningen under beleeg-
ningsprocessen kan man vurdere vedheeft-
ningsstyrken mellem grundmateriale og be-
laegning, og mellem flere pa hinanden fal-
gende belsegninger (fx malingslag). Vedhaeft-
ningstest er ligeledes et kontrolpunkt i forbin-
delse med inspektion af faerdige overfladebe-
lsegninger.

Beleegningens vedhaeftning har ikke kun
betydning for hvor godt den sidder fast. Ved-
heeftningens kvalitet har ogsa betydning for
dannelsen af rust. Korrosionsdannelsen star-
ter nemlig oftest dér hvor belsegningen har
lgsnet sig fra grundmaterialet.

Det er let at teste vedhaeftningen med et gitter-
snitapparat: Farst skeeres belaegningen igen-
nem med definerede, retvinklede snit, som
krydser hinanden. Herefter fijerner man lgse
snitkanter og eventuelle afskalninger, og
vurderer gittersnittet visuelt ved at sammen-
ligne det tilbageblevne skadesmgnster med
de tilsvarende illustrationer i skemaet i hen-
hold til normen.

GITTERSNITNORMER

De nationale og internationale normer foreskri-
ver forskellige gittersnit hvor der ogsa skelnes
mellem lagtykkelsesomrader.

Neesten alle typer af gittersnit kan foretages
med enkeltknivinstrumentet model 295/111. Der
findes ogsa mere specielle flerknivinstrumen-
ter, og dermed behgver man kun to arbejds-
processer for at fremstille et komplet gittersnit.

| tabel 1 pa side 2 ses en oversigt over gitter-
snitnormerne og det dertil hgrende gittersnit. |
sidste kolonne ses den bedst egnede variant
af model 295.

GENNEMFJRELSE AF GITTER-
SNITPRGVEN

Far man laver gittersnittet, skal man bestem-
me lagtykkelsen. | tabel 1 pa side 2 kan man
ud fra lagtykkelsen se hvilken norm man skal
bruge til sit gittersnit.

Gittersnitinstrumentet traekkes farst stgt hen-
over prgven med en hastighed pa 2-5 cm/sek.
Snittene bgr treenge ned til grundmaterialet.
Lose belaegningsdele fjernes forsigtigt med en
polyamidbgrste. Alternativt foreskriver nogle
normer at man anvender tape.
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VEDHAFTNING - GITTERSNITMETODEN

UDNYTTELSE OG TOLKNING

Nar alle lgse beleegningsrester er fiernet, vur-
deres gittersnittets afskalning. Afskalningen
sammenlignes med en billedskala iflg. nor-
men, og gittersnitveerdien fastlsegges. Man
kan evt. bruge en lup med 2,5x forstarrelse.
ECCA T6 er den eneste norm som udtrykker
afskalningen i % af gittersnittet, uden hensyn
til sammenligningsbilleder.

Tabel nr. 1: Normer til gittersnittest

Resultaterne fra gittersnittestene afhaenger af
den samlede kombination af lag og under-
grund. Nar forskellige belaegningsmaterialers
vedheaeftning skal sammenlignes, skal grund-
materialer, overfladebehandling og lagtyk-
kelse veere ens. Man skal ogséa tage hensyn til
at resultaterne fra gittersnittesten ikke kan
sammenlignes med andre metoder (fx afriv-
ningsfors@g) da forskellige mekaniske belast-
ninger angriber beleegningsmaterialet pa for-
skellige mader.

Norm Lagtykkelse Antal snit x Gittersnit-
afstand i mm instrument
(iht. geeldende norm)
ISO 2409 Op til 60 pm 6x12 295/1, 295/1X, 295/111, 295/XIl, 295/XIII
6x2% 295/11, 295/X, 295/Ill, 295/XI1, 295/XIl
EN ISO 2409 9 Over 60 pum indtil 120 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/1ll, 295/XIl, 295/XI1I
JIS K 5600-5-6 Over 120 pm indtil 250 pm 6x3 295/VI1, 295/XI1, 295/XIl, 295/XIlI
EN 13523-6 4 Op til 60 pm 6x1 295/1, 295/1X, 295/111, 295/XIl, 295/XIII
(Tidligere ECCA-T6) | Over 60 pm 2x5 295/1V, 295/111, 295/XII, 295/XI1I
Op til 50 um 11x1 295/V, 295/111, 295/XI1, 295/XI11
ASTM D 3359 Over 50 pum indtil 125 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/I11, 295/XI1, 295/XI11
Op til 60 pm 6x1 295/1, 295/1X, 295/111, 295/XIl, 295/X11
VDA 621-411 Over 60 pum indtil 120 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/I1l, 295/XI1, 295/XI1I
Over 120 um 6x3 295/VII, 295/X1, 295/XI1, 295/XI1I
DBL 5416 Uafheengig af filmtykkelse 6x1,5 295/XII
ISO 2409-1972
BS 3900:ES,
NE T 30-038 Efter aftale 11x2 295/VI
(alle trukket tilbage)

1 Den europaeiske norm EN ISO 2409 har siden 1994
erstattet de nationale normer DIN 53151, BS
3900:E6, NF T 30-38, NEN 5337 og SIS 184172.

2 Til harde underlag.
3 Til blgde underlag.

4 Alternativt kan gittersnitpraven gennemferes efter en
af falgende metoder:

Dybdeprgve iht. EN ISO 1520. Denne metode kan
ogsa anvendes ved steerkt haeftende beleegninger.
Til dybdeprgver anbefales lak- og farvepravemaski-
nerne model 200 og 202 C.

Slagprgve i overensstemmelse med ASTM D 2794,
der tilbydes specielt til kugleslagprgveapparat model
304. Hvis man ofte skal teste vedhzaeftningen pa store
proveserier, anbefales det at automatisere testmeto-
den, fx med den elektriske ridsehardhedstester mo-

del 430P, som er velegnet til dette formal. Vedhaeft-
ningstestene kan da gennemfgres uden kraftanven-
delse: ensartet ridsehastighed og defineret indstillelig
ridsekraft giver ogsa preecise, reproducerbare resul-
tater.
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VEDHAFTNING - GITTERSNITMETODEN

INSTRUMENTER TIL GITTERSNIT

Gittersnit model 295

Gittersnit model 295, der opfylder alle gitter-
snitnormer, er et handholdt instrument besta-
ende af et ergonomisk formet plastikskaft med
et snithjul. Snithjulet er nemt at udskifte, og
fastggres variabelt af den enkelte bruger.
Model 295 findes i flere forskellige versioner
med forskellige snithjul.

Snithjulene er af heerdet stal og meget hold-
bare, men vil uundgaeligt slides med tiden.
Hvert snithjul har dog 4 skeer (bortset fra mo-
del 295/VI som har 2), og kan vendes efter-
handen som de slides. Nar det sidste skeer er
udtjent, er det muligt at bestille separate snit-
hjul som reservedele.

Model 295/1, 295/l og 295/VIl har snithjulet
fastmonteret i handtaget.

Model 295/1X, 295/X og 295/XI har en frit drej-
bar akse mellem handtag og snithjul. Man kan
dog veelge af fiksere snithjulet med en lase-
ring.

Model 295/VI har et ekstra bredt snithjul
(11 x 2), og kan derfor kun anvendes med et
specialskaft som i form og farve adskiller sig
fra standardskaftet.

Model 295/XIV har en alsidig kniv med 1 enkelt
skeer, som kan bruges til at skeere frihAndssnit
i buede overflader. Den bestar af en speciel
hardbelagt testspids monteret i en adapterblok
med holder. Model 295/XIV leveres med en
fleksibel stallineal.

Model 295/XV er en universallineal til gittersnit
hvor den gnskede skaereafstand nemt kan ju-
steres blot ved at dreje pa et tommelfingerhjul.

Model 295-serien leveres i en robust plastik-
kuffert med snithjulet monteret i skaftet og
med tilbehgr i form af en polyamidbgrste og en
lup med 2,5x forstgrrelse. Med model 295/111,
295/XI1l og 295/XIll falger desuden en klap-
lineal.

VarioCut model 404

VarioCut model 404 er et multifunktionelt
veerktgj, der kan anvendes bade ved gittersnit-
test og i forbindelse med praveforberedelse til
korrosionstest iht. diverse standarder.

VarioCut model 404 bestar af et fleksibelt
skridsikkert aluminiumshandtag med indgra-
veret gittermanster. Handtaget har en frit ro-
terbar midterakse, som ogsa kan fastlases for
at sikre en konstant og regelmeaessig kraftpa-
virkning.

VarioCut leveres i en plastikkuffert sammen
med en fleksibel stallineal, og derudover fas
ekstra tilbehgr i form af fem forskellige adap-
tere:

e Patronadapter til anvendelse sammen med
diverse prgveveerktgijer, fx ridsestift efter van
Laar og Clemen eller andre brugerspecifikke
veerktgjer som har et skaft med en diameter
pa maks. 4 mm.

¢ 45” adapterblok til anvendelse med ridsestif-
ter.

e Adapterblok til anvendelse med "Sikkens”-
veerktgjer.

e Gittersnitadapter til anvendelse med gitter-
snitknive.

¢ Fastspaendingsadapter til anvendelse med
haerdeblyant model 318.
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VEDHAFTNING - GITTERSNITMETODEN

Elcometer model 107

Model 107 er et robust og praktisk gittersnit-
instrument, som er meget let at handtere.
Det har et stort udvalg af ombyttelige skeer,
som hvert har 4 anvendelige sider hvilket i vee-
sentlig grad forleenger brugstiden. Instrumen-
tet har skridsikkert handtag, og kan betjenes
med bade venstre og hgjre hand.

Model 107 arbejder i overensstemmelse med
bl.a. ASTM D 3359-B og BS EN ISO 2409, og
kan anvendes pa sa godt som alle belaegnin-
ger og underlag.

Gittersnitinstrument model 107 kan tilpasses
Elcometer model 141 P.1.G. til lagtykkelses-
maling og malingsundersggelse.

Typer af skeer

Elcometer 121/4 P.1.G.

1 ;
Qo y;‘-‘ P »vo’

Model 121/4 P.I.G. er et let og kompakt appa-
rat af slidsteerkt anodiseret aluminium som er
velegnet til brug selv pa sveerttilgaengelige ste-
der.

Model 121/4 P.I.G. er et meget alsidigt appa-
rat, der opfylder en lang raekke internationale
standarder, og som kan male savel lagtyk-
kelse som vedhaeftning pa sa godt som alle ty-
per underlag inklusive tree, plastik og metal.

Model 121/4 P.1.G. fas i to modeller, der begge
har et klart LED-oplyst mikroskop (x50 lyslup)
med tradkors. TOP-modellen har desuden en
integreret roterende platteholder med plads til
tre standardknive og en gittersnitkniv.

Omrade: 2-2.000 um, afheengigt af kniven.
Ngjagtighed: Afhaenger af vinklen.

Starrelse: 110 x 75 x 30/110 x 75 x 40 mm.
Nettoveegt: 369/383 g.

Antal tender | Starrelse Batterier: 3 stk. AG3 (LR41) til lampen.
6 1 mm Knive til lagtykkelsesmaling
11 1 mm M&leomrade| Snitvinkel Faktor
(skalaind.)
11 1,5 mm Nr. 1| 20-2.000 pm 45° 20 pum
2 mm Nr. 2 | 10-1.000 pm 26,6° 10 um
3mm Nr.6| 2-200 pum 5,7° 2 um
Knive til vedheaeftningsmaling
Lagtykkelse Beskrivelse Standard
0-60 um 6 teender x 1 mm ISO
0-50 um 1lteenderx 1 mm | ASTM
0-60um | 11 teender x 1,5 mm -
50-125 um | 6 teender x 2 mm ASTM
0-60 pm 6 teender x 2 mm ISO
61-120 um | 6 teender x 2 mm ISO
121-250 uym| 6 teender x 3 mm ISO
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VEDHAFTNING - GITTERSNITMETODEN

Elcometer model 1540
elcometer®

a 1540

154007020014

Gittersnittester model 1540 er et simpelt in-
strument til hurtig bestemmelse af vedhaeftnin-
gen af en lang reekke forskellige malinger op
til 50 um tykkelse.

Model 1540 er fremstillet af stal, og har 11 til-
spidsede teender placeret med 1 mm mellem-
rum.

Testen foregar ved at to reekker streger skee-
res vinkelret, s& man far et mgnster bestaende
af 100 firkanter. Resultaterne bestemmes ud
fra tabel 2 pa naeste side.

Elcometer model 1542

Gittersnit model 1542 er ideel til vedhaeftnings-
maling ved gittersnitmetoden pa belsegninger
op til 250 um pa plane overflader og pravepla-
der.

Ved at aendre snithjulets position kan instru-
mentet male pa savel store som sma plader.
Positionen andres nemt med en unbrako-
nggle.

Model 1542 fas med tre forskellige mellemrum
1, 2, og 3 mm, der svarer til tykkelsen af det
lag der skal testes. Hvert snithjul bestar af 8
skeer, og kan vendes efterhanden som skae-
rene slides.

Model 1542 fas enten alene, eller som et kom-
plet seet med en barste, et forstarrelsesglas og
ISO- eller ASTM-tape. Der fas ogsa mere
avancerede saet, som inkluderer alle 3 gitter-
snitmodeller (1, 2 & 3 mm) samt enten ISO-
eller ASTM-tape.

COTEC skabelon

COTEC skabelonen er et redskab der anven-
des af coatinginspektgrer og pa laboratorier til
at udfare gittersnittest eller X-cutpraver pa far-
vesystemer i overensstemmelse med standar-
derne 1ISO 2409 og ASTM 3359-92a.

Testmetoden afheenger af at farvesystemets
totale terfilmstykkelse bliver testet. COTEC
skabelonen er designet pa en sadan made at
bade gittersnittet og X-cutpraven kan udfgres
med det samme veerktgj.

Nar man tester et coatingsystems vedhaeft-
ning, er det vigtigt at testene udfgres ensartet
og i overensstemmelse med en relevant stan-
dard. COTEC skabelonen gagr det muligt at ud-
fore identiske vedheaeftningsprever. Dette er
meget vigtigt nar man skal evaluere og sam-
menligne resultaterne.

Starrelse: 120 x 65 mm.

Tykkelse: 1,25 mm.

Materiale: Rustfrit stal, AISI 304 (CRNI 18/9).
Gittersnitprgver

Afstand: 2 mm, 3 mm.

Skeereleengde: 40 mm.

X-cut test

Vinklen pa ”X’et”: 35°.

Skeereleengde: 52 mm.
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VEDHAFTNING - GITTERSNITMETODEN

Tabel nr. 2: Gittersnitparametre iht. EN ISO 2409 og ASTM D 3559-B

Klassifikation Beskrivelse Overfladens udseende
ISO | ASTM (ved 6 parallelle snit)
0 5B Snitkanterne er fuldkommen glatte, ingen belseg- _
ningsdele er skallet af.
1 4B Ved gitterlinjernes snitpunkter er ingen belaegning-
splinter skallet af; afskallede flader i omradet: ca. 5 %.
2 3B | Beleegningen skaller af langs snitkanterne og/eller L L]
ved gitterlinjernes snitpunkter; afskallede flader i om-
radet: ca. 15 %. = —
|
3 2B Belaegningen skaller delvist eller helt af i brede striber
langs snitkanterne, og/eller beleegningen er pa en-
kelte dele helt eller delvist skallet af; afskallede flader
i omradet: ca. 35%.
]
4 1B Beleegningen skaller af i brede striber langs snitkan-
terne og/eller enkelte dele er helt eller delvist skallet
af; afskallede flader i omradet: ca. 65 %.
5 0B Der er mere end 65 % afskallede flader i omradet. —_

Med forbehold af fejl og tekniske eendringer.
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