Standohyd Plus Basecoat

Standohyd Plus er et af de mest effektive og
gennemprgvede basefarvesystemer til personbiler. Det
er et vandbaseret, miljgansvarligt system med lavt
indhold af oplgsningsmidler, som tilbyder fremragende
farvengjagtighed og effektiv pafgring kombineret med
overlegen kvalitet til metalliske og ensfarvede lakker.

- Ensfarvede, metallic-, perlemorsfarver.

- Vandbaseret.

- Pafgring i en enkelt sprgjtegang (One Visit Application).
- Nem at blande.

- Enestdende farvengjagtighed.

- God opacitet.

- Indeholder mindre end 10% organiske oplgsningsmidler.
- Hgj deekning.

Gennemprgvet kvalitet af basefarve.
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Forarbejdning for 2-lags farver

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at

undgéa hud- og gjenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Grundfyldere eller Filler, uslebet i vad-i-vad forarbejdning
Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden pafgring af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

Standard Alle Farver

Standohyd Plus Standox

100 5-10%

Ikke relevant

1+0,6

Compliant 1.2-1.3 mm 1.8 -2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3mm 0.7 bar Forstgvertryk
Se fabrikantens anbefalinger

1+05 aflufte til mat

1 arbejdsgang

1. en regelmaessig, lukket sprgjtegang

2. umiddelbart herefter en effektsprejtegang med
forgget sprajteafstand

Klarlakker
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Standohyd Plus Basecoat udsprgjtnings plakat 2-lags farver
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Standohyd Plus Color Blend pafgres i en enkelt
sprgjtegang

Udsprgijt Standohyd Plus Basecoat med
reduceret tryk 0,8-1,0 bar, i den vade Standohyd
Plus Color Blend (Arbejde i pilenes retning)

Standohyd Plus Basecoat pafares det nye panel
med normal sprejtetryk for at opna daekning

Hvis det er ngdvendigt sa pafer en blanding af
RFU Standohyd Plus Basecoat + Standohyd Plus
Color Blend (1:1) med reduceret tryk 0,5-0,8 bar i
et lyt drabe lag over overgangszonen for at skjule
udsprgjtnings omradet

Pafgr Standocryl VOC Clear for at afslutte
reparationen.
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Forarbejdning for 3-lags farver

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgéa hud- og gjenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden pafgring af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

vand

Standohyd Plus Standohyd Standox
2k Heerder Alle Farver 5% 5-10%
Effect/mellem lag _ Demineraliseret vand
Standohyd Plus Standox
Standard Alle Farver 100 5-10%

Alle maengder er akkumulerende.

2K Heerdet: 30 min.

Compliant 1.2-1.3 mm 1.8 -2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3mm 0.7 bar Forstgvertryk

Se fabrikantens anbefalinger

1 - 2 Grundfarve (2K Heerdet) 5 - 10 min. slutafluftning efterfulgt af 15-20 min.
ved 60 - 65°C objekttemperatur.

1 + 0.5 Effektfarve aflufte til mat
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Standohyd Plus Basecoat udsprgjtnings plakat 3-lags farver

Bland Standohyd Plus Basecoat grundfarven med
5% Standohyd Plus Special Additiv og justere
derefter sprgjteviskositet til 22-26 sec. DIN 4 mm
ved at tilseetning Standox demineraliseret vand
som sadvanlig. Potlife af det blandet materiale er
max 30 min. ved 20°C.

Afdeek de tilstadende paneler. Pafgr Standohyd
Plus Basecoat grundfarven pa de nye paneler
indtil fuldsteendig deekning er opnaet.

Fjern afdaekningen og sprgjt ud med bundfarven
pa de tilstgdende paneler. 5 - 10 minutter
slutafluftning efterfulgt af 15-20 minutter ved
60-65°C emnetemperatur. lad overflader afkgle til
normal temperatur.

Pafer Standohyd Plus Basecoat effekt farve til
den fuldsteendige nye del og udjaevn til de
tilstedende dele. Sprajt det farste lag til det
yderste omrade, hvis ngdvendig pafer 2. og 3. lag
med mellemafluftning. Arbejde tilbage fra det
bredeste omrade med forskudte overlappende
effekt lag for at undga en steerk hologram / synlig
kant og giver en glat overgang. Start fra bredeste
omrade og arbejde hen imod midten.

Pafer Standocryl VOC Clear for at faerdigggre
reparationen over alle overfladerne.
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Forarbejdning med Standohyd Plus Special Additive

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgé hud- og gjenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Grundfyldere eller Filler, uslebet i vad-i-vad forarbejdning

Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden pafering af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

Basisfarve Speciel Additiv Demineraliseret
vand

Standohyd Plus Standohyd Plus Standox

Xtreme Clearcoat Alle Farver 100 5% 5-10%

Standohyd Plus Bacecoat og Standohyd Plus Color Blend skal gares klar til brug med Standohyd Special
Additive, hvis overlakering med Standocryl VOC Xtreme Clear.

2K Haerdet: 30 min.

Compliant 1.2-1.3 mm 1.8 -2 bar Indgangstryk

HVLP 1.2-1.3 mm 0.7 bar Forstavertryk

Se fabrikantens anbefalinger

1+05 aflufte til mat
1 arbejdsgang

1. en regelmaessig, lukket sprgjtegang

2. umiddelbart herefter en effektsprgjtegang med

forgget sprojteafstand

Klarlakker
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Waste Treatment

Ny

Produkter

Standohyd Plus Basecoat

Produktmix

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Standowin 1Q og af den relevante ATI.

ISO 4:61-76 s ved 20°C
DIN 4: 20 - 26 s ved 20°C

10 - 20 ym Effektfarver
12 - 25 ym Unifarver

Efter brug rengares pistolerne med et egnet vandfortyndbart reng@ringsmiddel.

Det forurenede vand kan enten behandles som kemisk affald eller med koaguleringsmiddel 16.30,
hvor lakken skilles fra vandet og det kemiske affald reduceres med mere end 60%. Proces: Rar 1%
koaguleringsmiddel 16.30 i det forurenede vand og rar omhyggeligt (med mixer) i 3 til 5 minutter,
indtil der sker en synlig udskillelse af bundfald. Fortsaet omrgringen til vandet er klart. De
koagulerede lakrester filtreres fra, lakslammet og det forurenede vand bortskaffes i henhold til lokale
bestemmelser.

Henvisninger

« Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) far anvendelse.

- Nye MIX farver / farverne skal rystes eller omrgres far brug.

- Alle veerktajer og apparater, som skal bruges sammen med dette produkt, skal vaere frigivet til
vandfortyndbare produkter.

- Husk ekstra tid til opvarmning for at opnéa objekttemperatur.

- Anbefalet opbevaringstemperatur ved 15°C til 25°C (ma ikke udseettes for temperaturer under
5°C).

- Afluftningstiden kan forkortes ved brug af luftdyser, -pistoler-, luftdysesystemer i kabinen eller
forhgjelse af kabinetemperaturen.

- Standohyd Plus Basislak skal indstilles til sprajteklar ved tilseetning af Standohyd Plus
Special-Additiv, nar der skal overlakeres med Standocryl VOC-Xtreme-Klarlak.

- | lande/omrader med temperaturer over 25°C og hgj relativ luftfugtighed anbefales det at reducere
tilseetningen af Standox VE-Wasser til 0-5%.

- | varmt og tert klima kan Standox VE-Wasser erstattes af Standohyd Plus Hot og Dry Thinner i
samme blandingsforhold.

- Standohyd Plus basefarve skal filtreres gennem 125 my papsi til vandfortyndbare produkter, far
pafering med cup-system (fx SATA eller 3M).

SX-DA 801 Version 14 1802 7/8



Se sikkerhedsdatabladet igennem far forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremeerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Standox angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke harer til
produktsortimentet Standox (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeaessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, meerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
2&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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