Standoblue Basecoat

Standoblue Basecoat er den nyeste generation af
basefarveteknologi. Den tilbyder overlegen
farvematching og fremragende farvengjagtighed takket
vaere brugen af specielt udvalgte pigmenter og de
fineste metalliske nuancer, uanset de individuelle
pafgringsmetoder.

- Ensfarvede og effektlakker.

- Pafgring i en enkelt arbejdsgang (One Visit Application).
+ Kan haerdes

- Hgj deekevne

- Velegnet til alle klimaforhold.

- VOC-kompatibelt basecoat-system.

- Enestdende farvengjagtighed.

- Fremragende til udsprgjtning.

Premium basefarvesystem i hgj kvalitet.
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Forarbejdning for 2-lags farver

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at undga hud- og
gjenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Grundfyldere eller Filler, uslebet i vad-i-vad forarbejdning

Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden pafering af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

[ | Basisfave | Viscosity adjuster
Standard Effect farver 100 20%
Standard Solid farver 100 10%

Derudover kan der tilsaettes max 10% Standox demineraliseret vand. Henvise til Standoblue Klima guide.

For optimale paferingsegenskaber, pafer basefarven umiddelbart efter tilseetning af Standoblue Viskositet Adjuster Slow.
Anvendes indenfor samme arbejdsdag. Farver skal opbevares uden tilseetning af Viscosity Adjuster.

L | sprojtedyse Sprajtetryk |
Compliant 1.2-1.3mm 1.8 -2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3 mm 0.7 bar Forstevertryk

Se fabrikantens anbefalinger

1+05 aflufte til mat
Pafar et lukket lag ved at fugte overfladen tilstraekkeligt

til at opna 70-80% opacitet i den vade film.

Dette efterfalges af en effektlak med @get afstand ti

objektet med teet overlap ind i det stadig vade forste lag.

Det sidste %2 (> 50%) effektlak opnar den korrekte effekt

virkning

fuldender daekning og giver den korrekte farveposition.

Klarlakker
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Standoblue udsprgjtnings vejledning

Standard 2-lags farver

Pafgr Standoblue Color Blend / Color Blend Slow*
til det omgivende udsprgjtnings omrade eller de
tilstedende paneler med et tyndt lukket lag

Pafer 1 lag Standoblue basefarve op til kanten af
Standoblue Color Blend og forsaet ind i de
tilstedende omrade/dele. Forsaet med at sprajte
et effekt lag ud i den vade Standoblue Color
Blend.

Pafer Standoblue Basecoat til de resterende
reparerede omrader (fylder) med normal 1,5 lags
proces. Sprajtetryk 1,5-2,0 bar.

Efter afluftning pafgre Standocryl VOC klarlak.

*Standoblue Color Blend / Color Blend Slow
anbefales ikke til marke farver.
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Standoblue udsprgjtnings vejledning
Valgfri 2-lags farver

Pafgr Standoblue Color Blend / Color Blend Slow
til det omgivende udsprgjtnings omrade eller de
tilstedende paneler med et tyndt lukket lag. Lad
ikke Standoblue Color Blend blive tar.

Udsprgjt Standoblue Basecoat farven i en
"let’/"effekt" lag til det yderste punkt. Usprgijt det
andet "let"/"effekt" lag af Standoblue Basecoat
farve. Arbejde indenfor det tidligere og mod det
reparerede panel. Hold afstand til objektet ved
sprejtningen. Under udsprgjtningen, sikre at der
er overlap ind pa det reparerede panel.

SN Til sidst pafares Standoblue Basecoat Farven i et
normalt 1,5 lags proces (one visit) til den nye del

eller det reparerede omrade. Undga at sprgjte ud
over feerdige udsprgjtnings omrade

— . Standocryl VOC klarlakker anvendes til at afslutte
= reparationen.

*Standoblue Color Blend / Color Blend Slow
anbefales ikke til marke farver.
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Forarbejdning for 3-lags farver

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at undga hud- og
@jenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden pafering af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

L | __________|Basisfave | Harder | Viscosity adjuster

Standard Effect farver 100 20%
2k Heerder Effect farver 100 5% 20%
Standard Solid farver 100 10%
2k Heerder Solid farver 100 5% 10%
Color Blend 100 5% -

Alle meengder er akkumulerende.
Derudover kan der tilseettes max 10% Standox demineraliseret vand. Henvise til Standoblue Klima guide.

For optimale pafgringsegenskaber, pafgr basefarven umiddelbart efter tilseetning af Standoblue Haerder og Standoblue
Viskositet Adjuster Slow.

Solide grundfarver - 5%: 1 Time 30 min. - 2 Time

Effekt grundfarver - 5%: 45 min. - 1 Time

Blender - 5%: 1 Time - 1 Time 30 min.

sprojtedyse Sprojtetryk ]

Compliant 1.2-1.3mm 1.8 - 2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3 mm 0.7 bar Forstavertryk
Se fabrikantens anbefalinger
1.5 - 2 Grundfarve (2K Heerdet) aflufte til mat
1 + 0.5 Effektfarve aflufte til mat
L |Bake ____________ JBlowing __________ [Ambient
20°C - - 15 min. - 25 min.
35-40°C - 8 min. - 12 min. -
60 - 65 °C 10 min. - 15 min. - -
Klarlakker
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Standoblue udsprgjtnings vejledning
3-lags farver

Pé&fer et lukket lag haerdet Standoblue Color
Blend / Color Blend Slow (blender + 5%

— Standoblue Heerder) til de tilstadende
udsprgijtnings omrader, undga de yderste kanter
af panelet.

Pafer den haerdede Standoblue grundfarve til
kanten af den stadig vade Standoblue Color
Blend / Color Blend Slow, og over de reparerede

Toea—— overflader. Henvise til blande siden med
e ——— oplysninger om produktet indstilling og heerder
T forhold. Afluft og ter som beskrevet pa forrige
F—— o et side.
— Pafer et lukket lag uaktiveretStandoblue Color
e Blend / Color Blend Slow til de tilstgdende
é udsprgjtnings omrader.
Pafgr det fgrste lag Standoblue perlemorseffekt
farve op til kanten af den stadig vade Standoblue
- Color Blend / Color Blend Slow. Arbejde ude fra
\\\\ og ind fra det bredeste omrade, yderligere lag bar
,{Q? — paferes inde i det foregaende lag efter behov for
g% at faerdiggere reparationen og matche farven.
—— Afluft og ter hele overfladen, som beskrevet pa

forrige side.

Pafer Standocryl VOC Clear for at afslutte
reparationen.
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Forarbejdning Super High effekt Aluminiums Farve (indeholdende MIX130)

Det tilrddes pa det kraftigste at beere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at undga hud- og
gjenirritation.

Egnede underlag, underlag og forberedelse af underlaget findes pa tidligere sider i dette TDS.
- Pafer et enkelt lag af 2K klarlak pa alle de reparerede paneler / overflader
- Efter tarring og afkeling, slib hele panelet meget omhyggeligt med:

- maskine slibning: P1000 - P1200

- handslibning til kanter og hjgrner: P3000

- til sammensprgjtnings processen henvises til sammensprgijtning med 2 lags farver

. | |Basisfave [ Viscosity Adjuster Slow

Standard Effect farver 100 50%

For optimale paferingsegenskaber, pafer basefarven umiddelbart efter tilseetning af Standoblue Viskositet Adjuster Slow.
Anvendes indenfor samme arbejdsdag. Farver skal opbevares uden tilseetning af Viscosity Adjuster.
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sprojtedyse Sproitetryk |
Compliant 1.2-1.3mm 1.8 - 2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3mm 0.7 bar Forstavertryk

Se fabrikantens anbefalinger

1+0.5 aflufte til mat
Pafar et lukket lag ved at fugte overfladen tilstraekkeligt

til at opna 70-80% opacitet i den vade film.

Dette efterfalges af en effektlak med @get afstand ti

objektet med teet overlap ind i det stadig vade forste lag.

Det sidste 72 (> 50%) effektlak opnar den korrekte effekt

virkning

fuldender daekning og giver den korrekte farveposition.

Klarlakker
Kontroller, om en specifik klarlak er nadvendig for at opfylde bilfabrikantens godkendelser.
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Forarbejdning med Standoblue Haerder

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at undga hud- og
@jenirritation.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Grundfyldere eller Filler, uslebet i vad-i-vad forarbejdning

Undergrunden skal forbehandles grundigt og afrenses inden péafering af basislakken.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

| |Basisfarve | Haerder | Viscosity adjuster

Xtreme Clearcoat Effect farver 100 5% 20%
Xtreme Clearcoat Solid farver 100 5% 10%
Motorrum / indvendig Solid farver 100 10% 10%
Motorrum / indvendig Effect farver 100 10% 20%
Color Blend 100 5% -

Standoblue Basecoat har egenskaben til at blive heerdet med Standoblue Haerder til brug i multi-toning, 3-lags grundfarver,

motorrum/indvendig og til generel anvendelse, hvor en haerdet basefarve er kraevet. Tabellen illustrerer de vigtigste detaljer,
dette kan ogsa findes i Standowin i forbindelse med forberedelsen af farven klar til brug. Standox demineraliseret vand kan
tilseettes ved anvendelse i lav fugtighed og varmere klimaer.

Alle meengder er akkumulerende.

Derudover kan der tilseettes max 10% Standox demineraliseret vand. Henvise til Standoblue Klima guide.

Ved brug af 3-lags farver under Xtreme Clear skal bade grundfarven og efftktfarven aktiveres efter ovenstaende
specifikationer.

Ved flerfarve skal alle lag, bortset fra det sidste, aktiveres, undtagen ved brug under Xtreme Clear, hvor alle lag skal
aktiveres.

Ved brug af Xtreme Clear, skal Basecoat blender aktiveres efter ovennaevnte specificationer.

For optimale pafgringsegenskaber, pafer basefarven umiddelbart efter tilsaetning af Standoblue Heerder og Standoblue
Viskositet Adjuster Slow.

Solide farver: 5%: 1 Time 30 min. - 2 Time

Solide farver: 10%: 45 min. - 1 Time

Effect farver: 5%: 45 min. - 1 Time

Effect farver: 10%: 30 min. - 1 Time

Blender - 5%: 1 Time - 1 Time 30 min.

sprojtedyse Sprojtetryk |
Compliant 1.2-1.3mm 1.8 -2 bar Indgangstryk
HVLP 1.2-1.3mm 0.7 bar Forstavertryk

Se fabrikantens anbefalinger

1+05 afluft til mat fer pafering af klarlak
1 arbejdsgang

1. en regelmaessig, lukket sprajtegang

2. umiddelbart herefter en effektsprejtegang med forgget

sprgjteafstand
Interior 10% hardener Xtreme Clear 5% Xtreme Clear 5% Blowing
ambient/bake
20°C 12 Time - 16 Time 15 min. - 25 min.
35-40°C - - 8 min. - 12 min.
60 - 65 °C 15 min. - 20 min. 10 min. - 15 min. -
Klarlakker

Klarlak er ikke ngdvendig til indvendig brug
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Klima guide

Brug klima vejledningen til at veelge den rigtige Standoblue Viskositet Adjuster. Reparationens
storrelse bgr ogsa overvejes, sterre reparationen kreever en langsommere justering.

Aflaes kabinetemperaturen i kabinens sprajteindstilling, tiek den relative luftfugtighed i kabinen med
hygrometer.
Efterlad ikke Hygrometer i kabinen i Igbet af tgrringsforlgbet

0% 10% 20% 30% 40% 50% &0% F0%

**30% Standoblue Viskositet Adjuster kan tilszettes, nar luftfugtigheden er over 65%, kun for Metallic
og Pearl farver

Standoblue Viscosity Adjuster:

Standard justering til sma og medium reparationer og luftfugtighed mellem 30-70%

Standoblue Viscosity Adjuster Slow:

Langsommere justering til lavere luftfugtighed under 30%, og for starre reparationer. Ogsa velegnet,
nar hgj temperatur og middel til lav luftfugtighed kombineres.

Vil ogsa hjeelpe ved 3-lags paferinger i lav luftfugtighed.

Standox Demineralized Water: dette kan tilsaettes ved meget lav luftfugtighed sammen med hgje
temperatur forhold

Vil ogsa hjeelpe pa stor overflade i lavere luftfugtighed med/uden hgjere temperatur, iseer til 3-lags
paferinger
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Waste Treatment

Produkter

Standoblue Basecoat

10 - 20 ym Effektfarver
12 - 25 ym Unifarver

Efter brug rengares pistolerne med et egnet vandfortyndbart renggringsmiddel.

Det forurenede vand kan enten behandles som kemisk affald eller med koaguleringsmiddel 16.30,
hvor lakken skilles fra vandet og det kemiske affald reduceres med mere end 60%. Proces: Rer 1%
koaguleringsmiddel 16.30 i det forurenede vand og r@r omhyggeligt (med mixer) i 3 til 5 minutter,
indtil der sker en synlig udskillelse af bundfald. Fortsaet omraringen til vandet er klart. De
koagulerede lakrester filtreres fra, lakslammet og det forurenede vand bortskaffes i henhold til lokale
bestemmelser.

Henvisninger

- Blandemaskine bar ikke overstige 2 x 15 minutters omrgring indenfor 24 timer.

- Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) fgr anvendelse.

- Nye uabnede daser af farver / farverne bgr omrares tilstreekkeligt inden brug.

- Standoblue Basecoat skal filtreres gennem 125 my papsi til vandfortyndbare produkter, for pafering
med cup-system (fx SATA eller 3M).

- Alle veerktgjer og apparater, som skal bruges sammen med dette produkt, skal vaere frigivet il
vandfortyndbare produkter.

- Afluftningstiden kan forkortes ved brug af luftdyser, -pistoler-, luftdysesystemer i kabinen eller
forhgjelse af kabinetemperaturen.

- Husk ekstra tid til opvarmning for at opna objekttemperatur.

- Alle lag-terringer og afluftningstider er pavirket af luftfugtighed og type af bleeseudstyr.

- Efter tilsaetning af Standoblue indstillingsadditiv skal materialet bruges inden for en arbejdsdag.

- Heerdet og ikke heerdet Standoblue Basislak skal overlakeres med klarlak inden for 72 timer.

- Sprejteklar Standoblue Basislak,ikke-aktiveret, skal bruges inden for 6 maneder. Inden anvendelse
skal der dog igen tilseettes et indstillingsadditiv i samme blandeforhold. Det anbefales at lave en
preveopsprgjtning inden lakering af karetgjet. Den fornyede tilseetning af indstillingsadditivet kan
have indflydelse pa daekkeevnen.

- Anbefalet opbevaringstemperatur ved 15°C til 25°C (ma ikke udseettes for temperaturer under
5°C).

- Nye uabnede daser har en holdbarhed fra produktionsdatoen pa:

Solide nuancer 48 maneder
Effekt/pearl nuancer 36 maneder
Mix 190/191 24 maneder

Viscosity adjusters 24 maneder
Standoblue Heerder 24 maneder
Standoblue Color Blend 24 méneder
Mix 199 24 maneder
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Se sikkerhedsdatabladet igennem far forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremeerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Standox angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke harer til
produktsortimentet Standox (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeaessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, meerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
2&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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