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CENTARI® 500 HIGH BUILD

2K ENAMEL

Beskrivelse

2-komponent toplaksystem til solide kulerer pa biler, busser og lastbiler.
Sammensagning baseret pa akryl-copolymer.

Produkter

AM Centari® MasterTint® (tonefarver)

AK100 2K Binder (2-komponent bindemiddel)

AK260 High Solids Activator (aktivator med hgjt tarstofindhold)
256S Activator Fast (hurtig aktivator)

AK360 High Solids Thinner (fortynder)

Egenskaber

- Giver et fremragende udseende med hgjglans, en enestéende daskkeevne og et lavt
material eforbrug.

- Det lavere indhold af oplasningsmidler ved sprgjteviskositet mindsker VOC-emissionen
(udledning af flygtige, organiske oplagsningsmidler).

- Kan anvendestil pletreparation, del- og hellakering.

Underlag

- Alleoriginale lakker og gennemhaardede reparationslakker, DuPont Refinish 2-
komponent primer surfacere eller DuPont Refinish 2-komponent surfacere.

Dette tekniske datablad erstatter alle tidligere udgaver. TN = G
REF DA C500HB-20 - p. 1-5 ’ ’ (ﬂ” DDHD The miracles of science*

DuPont ovalen, The miracles of science™, Centari® og MasterTint® er registrerede varemaarker eller varemaaker af DuPont eller et dattersel skab.
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TEKNISK INFORMATION

LE DuPont Refinish Se farverecept.
L= farvevaerktgjer
- Blandingsfor hold Hurtig Standard
[ Centari® 500 3 3
/5 AK260 - 1
& 256S 1 -
AK360 0,6 0,6
VOC
a e Pot life 2 timer
>|/| " ved20°C
) Sprgjteviskositet | DIN 4 18-22 sek.
L L8 ved 20°C FORD 4 19-23 sek.
! AFNOR 4 20-24 sek.
Spr gjteudstyr Dyse Afstand Tryk
>* Konventionelle
pistoler
Overkoppistol 1,2-1,5mm 15-20 cm 3-4 bar
Sugefadning 1,4-1,8 mm 15-20cm 3-4 bar
Trykfedning 1,0-1,2 mm 15-20cm 3-4 bar
HVLP/HTE
Overkoppistol 1,2-1,4 mm 10-15cm Ifalge
Sugefgdning 1,4-1,6 mm 10-15cm leveranderens
Trykfedning 1,0-1,2 mm 10-15¢cm specifikationer
= Antal lag 2
e,
N Afluftningstid 10 min. mellem lagene.
'T'f .Ingen afluftning far ovnterring.
Torfilmtykkelse 50-70
T Terring AK 260 256S
(‘ \I ‘) 20°C 30 min. x 60°C 20°C 20 min. x 60°C
= Stevter 50 min. straks 30 min. straks
Klagefri 6 timer 20 min. 2timer 20 min.
Tapeklar natten over 30 min. 6 timer 30 min.
, ’\}\ Tarring Afluftningstid 5min. * Vgjledende for terreudstyr
\ ===/ med Afstand 80 cm med infrargde stréler
i infrar gd* Halv styrkei: 5min. (kort-/mellembgige).
Fuld styrkei: 15-20 min.
Disse tekniske data gadder kun for de her omtalte materialer og ikke for anvendelse i kombination med andre
produkter eller ved brug af andre fremgangsméder. De tekniske data kan ikke betragtes som nogen garanti eller
kvalitetsspecifikation, og vi patager osintet ansvar, hverken for produktets anvendelse eller for arbejdsresultatet.

Dette tekniske datablad erstatter alle tidligere udgaver. TN = G
REF DA C500HB-20 - p. 2-5 ’ ’ (ﬂ” DDHD The miracles of science*
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ANBEFALET ANVENDEL SE

Overfladebehandling

Vask overfladen med vand og sabe. Skyl og ter.

Affedt med den rigtige DuPont Refinish forberedende afrenser. Ter af med en ren klud.
Reparer skaden som foreskrevet, at efter dens omfang.

Slib overfladen:

a  mekanisk med P320 - P400 (afsluttet med P500 vil give de bedste resultater);

b. vanddib med P800 - P1000.

Fjern ale spor af dibestav, ved at blaese emnet over med oliefri trykluft.

Affedt med den rigtige DuPont Refinish afsluttende rens/affedtningsmiddel. Ter af med
en ren klud.

7. Brug tack rag.

e

o o

Pafering af toplak

Efter omhyggelig klargering af overfladen pafares 2 fyldige lag med 10 min. afluftningstid
mellem lagene.

Kemikalieresistens

Efter fuldstaandig herdning modstér Centari® 500 HB kortvarig pavirkning af fglgende

kemikalier:

natriumhydroxid 20% batterisyre

svovisyre 25% toluen

satsyre 20 % xylen

fosforsyre 20 % glykol

ammoniak 10 % bremsevaeske, benzin

Rengering af vaerktgj

Brug den rigtige DuPont Refinish pistolrens med oplgsningsmiddel.

Dette tekniske datablad erstatter alle tidligere udgaver. TN = G
REF DA C500HB-20 - p.3-5 ’ ’ (ﬂ” DDHD The miracles of science*
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ANBEFALET ANVENDEL SE (fortsat)

Overlakering

Pa et hvert tidspunkt efter tapeklar-tiden. Efter 24 timer er en matslibning ngdvendig.

Bemaerk

- Centari® MasterTint® tonefarver skal omreres grundigt fer udvejning, og Centari® 500 HB
skal omrgres straks efter udvejning.

- Luk emballagen tag med aktivator, straks efter brug, da produktet gar i forbindelse med
luftfugtighed og vand, hvorved det mister haadningseffekten.

- Til indvendig lakering anbefales 421R.

- Ang. strukturholdige og/eller matte kulgrer henvises til saaskilt teknisk datablad.

- Ang. fleksible systemer henvises til saarskilt teknisk datablad.

- Ang. malepind oplysning henvises til saaskilt teknisk datablad.

- Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C), fer det anvendes.

Produktdata

Teoretisk ragkkeevne: 7,5-8 m?/liter ved anbefalet tarfilmtykkelse, spregjteklar

Produkt Emballage L ager holdbar hed ved 20°C M assefylde
(liter) €N) (kg/liter)
AM Centari® Master Tint®
(tonefarver - solide) 1-4 4 .
AK100 4 3 0,988
AK260 1-5 3 1,023
256S 1-5 3 0,995
AK360 5 4 0,899
Sikkerhed

L&es det arbejdshygiejniske datablad for produktet, far det anvendes. Overhold sikkerhedsreglerne,
som star pa emballagen.

Dette tekniske datablad erstetter alletidligere udgaver. TT TN " "
REF DA C500HB-20 - p. 4-5 g 9 (ﬂ” DDHD The miracles of science*
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REPARATIONSSYSTEMER

Pletreparation

Vask overfladen med vand og sabe. Skyl og ter.

Affedt med den rigtige DuPont Refinish forberedende afrenser. Ter af med en ren klud.
Foretag udbedring af skaden med de anbefalede bundfarver.

Afdib de behandlede omréder som foreskrevet.

Klarger hele sprejteovergangen med et slibende polermiddel uden silikone, eller vanddlib
med P1200.

Skyl med vand og ter.

Affedt med den rigtige DuPont Refinish afsluttende reng/affedtningsmiddel. Tar af med
en ren klud.

Brug tack rag.

Felgende metode kan anvendes ved pletreparation:

- AK350 Fade-out Thinner metoden (udsprgjtning med fortynder).

agrobdDRE

No

© o

AK 350 Fade-out Thinner metoden

(1) P&fer 1. lag Centari® 500 HB.

Afluftningstid: 10 min. (2) \ \
(2) Péer 2. lag Centar® 500 HB, ©) 3

sa det rakker ud over det

foregaende | ag.

3)

Lav en jaevn sprgjteovergang
ved opblanding med AK350.

ALTERNATIVT: fortynd eventuelt 1 del sprgjteklar Centari® 500 HB med 1 del AK350 i
2. og 3. lag. Efter gennemhaadning kan glansen om nadvendigt justeres ved polering med et
polermiddel uden silikone eller en afsluttende glans uden silikone.

Dette tekniske datablad erstatter alle tidligere udgaver. TN = G
REF DA C500HB-20 - p.5-5 ’ ’ (ﬂ” DDHD The miracles of science*



